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VS - Verstellgetriebe  

 

Beschreibung  

Die Verstellgetriebe der Serie VS haben bis zur BaugrºÇe VS080 Gehªuse und Deckel aus Aluminium-DruckguÇ und aus 
GuÇ bei BaugrºÇe VS090. 

Die in den Auswahltabellen genannten Drehmomente sind jeweils die Ausgangsdrehmomente der entsprechenden Bau-
grºÇe, und die Leistungen beziehen sich auf eine Nenndrehzahl von 1440 min-1. 

Die Getriebe werden mit Schmiermittelf¿llung bis der GrºÇe 80 ausgeliefert und mit Schmiermittel zu Ausstattung f¿r die 
Hº-here GrºÇe, in Mengen f¿r die Montagepositionen auf Seite 6 angegeben. 

Die Tabellenwerte ber¿cksichtigen einen Betriebsfaktor von FS 1.0, d.h. Betrieb 8-10 Stunden/Tag, gleichmªÇige Belas-
tung, weniger als 6 Schaltvorgªngen (Start und Halt) je Stunde und Umgebungstemperaturen zwischen 15 und 35 ÁC. 
 
Geschwindigkeit  
StandardmªÇig, VS Getriebe sind ohne feste Untersetzungen lieferbar, sondern alle Typen von Varvel Getriebe kºnnen 
direkt montiert werden.  

Die Verbindung mit 2- oder 3-stufigen Stirnrad-, Flach-, Kegelrad- (Reihe oder rechtwinklig) oder Schnecken-getrieben, 
beide mit Eingansflansch entsprechend der IEC-Motoren, ergeben eine groÇe Zahl von Drehzahlbereichen.  

Die tatsªchlichen Werte sind auf die reale Untersetzung, der MotorgrºÇe und Last- und Netz-Konditionen abhªngig.  

 



- 3 - 

Verstellgetriebe - VS 

 

 

 ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN  

Bereich  
6 GroÇe 
VR 63, 71, 80, 90, 100, 112 

Getriebe RD 
7 GroÇe 
28 ¦bersetzungen 
2300Nm max. Abtriebsmoment  

Getriebe RN 
6 GroÇe 
28 ¦bersetzungen 
3400Nm max. Abtriebsmoment  

Getriebe RO/RV 
6 GroÇe 
28 ¦bersetzungen 
3400Nm max. Abtriebsmoment  

Getriebe RS/RT 

RS - 9 GroÇe  
RT - 7 GroÇe  
55 ¦bersetzungen 
3020Nm max. Abtriebsmoment  

Gehªuse 
Flansche  

Aluminium-Druckguss  bis GrºÇe VS80. 
Grauguss bei VS090. 

Verzahnung  
Stirnzahnrªder: gehªrtet, geschliffen oder rasiert. 
Schneckenwellen: gehªrtet mit  ZI Profil geschliffen . 
Bronze Gªnge u. Guss-Hub.  

Wellen  
Federn 

Stahl C43 
Wellen h7 - Bohrungen E8 
Passfedern nach DIN6885 B1 

Lagerung  Kugel- oder Rollenlager  entsprechend den technischen Vorschriften 

Dichtungen  
Typ NB - Nitril-Butadien 
mit zusªtzlicher Staublippe entsprechend DIN 3760 

Schmierung  ATF - Automatik-Getriebeºl 

Lackierung  Spritz- oder Epoxidpulver Farbe 

Beschreibung  
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VS - Verstellgetriebe  

 

Prinzip des Betrieb 

Betrieb der Verstellgetriebe  
Die Geschwindigkeit wird durch an der Getriebeoberseite angebautes Handrad eingestellt.  

Das Handrad kann auf beiden Seiten der Antriebswelle montiert werden. 

Normalerweise ist es auf der linken Seite mit Blick auf den Motorl¿fter montiert. 

Die Handradposition kann leicht mit dem zweiten Ende der Antriebswelle geªndert werden. 
 
Betriebsprinzip 

Die innere, feste Laufbahn (10), die mit der Motorwelle verbunden ist, und die Lauf-bahn (11), die von den Tellerfedern 
(12) gepresst wird, ¿bertragen die Drehung an den Satelliten (7) die dann auf den zwei AuÇenbahnen (6) und (9) laufen 
und den Satellitentrªger in Rotation zwingen, (dieser ist mit der Ausgangswelle fest verbunden) und die Satelliten sind am 
Satellitentrªger mittels Gleitbuchsen  befestigt.  

Mit der Drehung des Steuerrades bewirkt man die Rotation der Laufbahn (6) und dessen axialen Verschiebung; diese 
Verschiebung wird von den Kugeln (5) auf der Laufbahn der zwei gegen¿berliegenden Steuerkurven (4) und (6) ermºg-
licht und wirkt auf die konischen Seitenflªchen der Satelliten die sich entgegen der Federkraft (12) durchsetzen und radial 
hinein in den Laufbahnen (10) und (11) bewegen.  

In dieser Weise, beim Verstellen der Position der Kontaktflªche auf der Satellitenseite, wird die Geschwindigkeit des Sa-
tellitentrªger und somit der Ausgangswelle bestimmt. 

Die Bezeichnung der Teile, wie im Betriebsprinzip beschrieben, sind auf Seite 10 dargestellt.  

 

Vorsicht ! 
Die Geschwindigkeit Verstellung darf nie bei stehendem Verstellgetriebe erfolgen. 

 
Min. Geschwindigkeit Max. Geschwindigkeit 
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Verstellgetriebe - VS 

 

 

Bauformen  

Bauformen 

Zwei Herstellungen sind f¿r alle GrºÇen und Bauformen vorhanden: 

¶ MVRS  

 Verstellgetriebe mit Elektromotor 

¶ FVS  

 Verstellgetriebe, vorbereit  f¿r Elektromotor Anbau IEC -B5. 

Wenn in der Bestellung nichts anderes angegeben wird, sind die Verstellgetriebe f¿r horizontalen Einbau und mit Flan-
schmontage f¿r die Verbindung zu einem Schneckengetriebe oder Stirnradgetriebe hergestellt . 

 

 Sx (Standard) Dx (Option) 
 Linksseite Rechtsseite 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 11 12 13 14 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 21 22 23 24 
  

Steuerradposition  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N.B. - Blick von der Motor L¿fter Seite 
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VS - Verstellgetriebe  

 

Betriebsfaktoren, Gewichte, ¥l 

F¿r den Servicefaktor FS1.0 gilt ein 8- bis 10-st¿ndiger Betrieb mit gleichfºrmiger Last und bis zu 6 Starts/Stops je Stunde 
und Umgebungstemperaturen zwischen 15Á und 35 ÁC.  

Das Verhªltnis zwischen dem maximalen Ausgangsdrehmoment des Getriebes M2 und des erfragtem Drehmoment der 

Anwendung M(app), bestimmt den Ausnutzungsfaktor der Gruppe, der gleich oder grºÇer als der Betriebsfaktor SF sein 

muss. 

F¿r max. Umgebungstemperatur ¿ber 40Á C oder unter 0Á C, fragen Sie bitte unseren Kundenservice vor-Verkauft. 

F¿r andere Betriebsbedingungen m¿ssen die folgenden Faktoren multipliziert werden entsprechend. 

Betriebsfaktor SF 

Belastung-Typ 

 SF = SF1 x SF2   

Schaltungen pro Stunde  

Stunden 
gleichmªÇige 

SF1 

variabel 
SF1 

mit StºÇe 
SF1 

Anzahl SF2 

< 8 0.8 1.0 1.5 6 1.0 

8 - 16 1.0 1.3 1.8 60 1.2 

24 1.4 1.6 2.0 120 1.4 

Gewichte (kg), ¥l (Liter)  

VS kg l (B5) l (V1) l (V3) 

063 3.4 0.13 0.3 0.2 

071 4.7 0.15 0.4 0.25 

080 7.8 0.33 0.8 0.45 

090 31 0.8 1.4 1.0 

100 55 1.2 2.1 1.2 

112 57 1.2 2.1 1.2 

Empfehlen Schmiermittel 

AGIP B P CASTROL CHEVRON ESSO FINA I P MOBIL SHELL 

ATF Autran TQ ATF ATF ATF Dexron ATF Donax 

Dexron Dx Dexron II Dexron Dexron Dexron Fluid II 200 Red TG 

ATF - Automatic Transmission Fluid 
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Verstellgetriebe - VS 

 

 

Auswahltabelle  

Motor 
[kW] 

Typ IEC-Eingang 
Abtriebsdrehzahl 

[UpM]  
min õ max 

Abtriebsdrehmoment 
[Nm] 

min õ max 

Gewicht 
MVS 
[kg] 

Gewicht 
FVS 
[kg] 

0.18 

MVS063    63 B5  170 õ 880  

3 õ 1.5 7.7 3.4 

0.25 3 õ 2 9.2 3.4 

0.37 

MVS071  71 B5  190 õ 1000  

6 õ 3 10.9 4.7 

0.55 6 õ 4.5 13.2 4.7 

0.75 MVS080  80 B5 190 õ 1000  12 õ 6 17.6 7.8 

1.1 

MVS090    93 B5  190 õ 1000   

18 õ 9 43 31 

1.5 24 õ 12 44.5 31 

2.2 

MVS100  100 B5  

36 õ 18 74 55 

190 õ 1000     

3.0 48 õ 24 76 55 

4.0 MVS112 100 B5 190 õ 1000  64 õ 32 84 57 

4-Polen Motoleistungen  
unverbindliche Abmessungen u. Gewichte 
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VS - Verstellgetriebe  

 

Abmessungen 

VS 063 071 080 090 100 112 

B 23 30 40 50 60 60 

D ( h7 ) 11 14 19 24 28 28 

D1 M6 M8 M8 --- --- --- 

E 50 40 58 ---- --- --- 

G 111.5 108 143.5 174 222 222 

G3 64 71.5 87.5 106.5 131 131 

H 70 80 100 111 136 136 

I 72 90 98 230 265 265 

K 46 51.5 62 --- --- --- 

M 115 130 165 165 215 215 

M1 60 77 84 --- --- --- 

N 95 110 130 130 180 180 

O 9 9 11 11 15 15 

P 140 160 200 200 250 250 

T 3.5 3.5 3.5 3.5 4 4 

VC 75 75 82.5 108.5 131 131 

VF 113 125 142 148 181 181 

VL 78 91 107 127 158 158 

VR 113 113 120 140 150 150 

VR1 113 113 120 140 150 150 

VS 70 70 85 85 120 120 

b  4  5  6  8  8  8 

f  M5  M6  M6  M8  M10  M10 

t  12.5  16  21.5  27  33  33 

X- und Y-Abmessungen nach Motormarke 
unverbindliche Abmessungen u. Gewichte 
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Verstellgetriebe - VS 

 

 

Abmessungen  

unverbindliche Abmessungen u. Gewichte 

VS 063 071 080 

A 120 125 150 

B 145 149 190 

C 105 104 125 

C1 50 40 58 

D 110 120 160 

D1 60 77 84 

E 9 9 11 

E1 (4x) M6 M8 M8 

H 80 93 113 
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VS - Verstellgetriebe  

 

Bauelemente 

 

01 Ausgangswelle 

02 Steuernocken 

03 Kugeltrªgerring 

04 Steuergehªuse 

05 MobilauÇennocken 

06 FestauÇennocken 

07 Planetenscheibe 

08 Festinnennocken 

09 Tellerfeder 

10 Mobilinnennocken 

11 Schiebebuchse 

12 Planetentrªger 


