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VSVerstellgetriebe

GuC bei Baugr°Ce VS090.

Die in den Auswahltabellen genannten Drehmomente sind |
gr°Ce, und die Leistungen beziehen Sich auf eine Nenndre
Die Getriebe werden mit Schmiermittelf¢llung bis der Gr
H° -here Gr°Ce, in Mengen fg¢r die Montagepositionen auf S

tung, weniger als 6 Schaltvorg®ngen (Start und Halt). je

Geschwindigkeit
Standar dwWw® CGeggt ri ebe sind ohne feste Untersetzungen | i efe
direkt montiert werden.

Die Ver bi n-doudregs tni fti g2e n, SEH acikleagd IRredacth e oder )ordeecrhtSwd mrkd d kge
beide mit Eingansf | ansMoht oernetns, p reercgheebnedn deeirnel d o Ce Zahl v

Die tats2chlichen Werte sind auf die-uedl| Keotdmt ¢ etenu md

Die Verstellgetriebe der Serie VS haben bis zubr BalguC Cen & S® «

ewei |l
hzahl

Ce 8
eite

Die Tabell enwerte ber¢gcksichtigen einég®@ BeundebhsTagtogl ebahim
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ALLGEMEI NE EI GENSCHAFTEN

—h —

. 6Gr oCe
Bereich VR 63, 71, 80, 90, 100, 112
7 GroCe
Getriebe RD8 | bersetzungen
2300Nm max. Abtriebsmoment
6 GroCe
Getriebe RXN8 | bersetzungen
3400Nm max. Abtriebsmoment
6 GroCe
Getriebe R®DE RVbersetzungen
3400Nm max. Abtriebsmoment
RS-9 GroCe
Getriebe F%Z%,Tberoce
ibersetzungen
3020Nm max. Abtriebsmoment
Geh&use Al umi-BDr umkguss bis Gr°Ce VS80.
Fl ansche Grauguss bei VS090.
Stirnzahnrader: geh2@rtet, geschliffen oder r als|ier
VerzahnungSchneckenwel |l en: geh2rtet mit Z 1 Profil gescihll i f
Bronze G2angHubu. Guss
Stahl C43
\évglj::”: Wel | e-Both® ungen ES8
Passfedern nach DI N6885 B1
Lagerung Kug-elder Roll enl ager ent sprechend den techni sichen
. Typ -MNB tBruitladi en
D|chtungenmit zus?@tzIlicher Staublippe entsprechend DIN [3(]760
Schmi erungATFAuUut om@et ki ebe?©°|
LackierungSpr-odar Epoxidpul ver Farbe
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Prinzip des Betrieb
Min. Geschwindigkeit$ Max. Geschw
—
LAY D A%
W XS
L AN Rt
~ N
N f

v e
Betrieb der Verstellgetriebe
Die Geschwindigkeit wird durch an der Getriebeoberseite
Das Handrad kann auf beiden Seiten der Antriebswell e mon
Nor mal er wei se ist es auf der |linken Seite mit Blick auf
Die Handradposition kann | eicht mit dem zweiten Ende der
Betriebsprinzip
Die innere, feste Laufbahn (10), die mit der Motorwelle
(12) gepresst wird, cbertragen die Drehung an den Satel
und den Satellitentr2ger in Rotation zwingen, (dieser is
Satellitentr2ger mittels Gleitbuchsen befestigt.
Mi't der Drehung des Steuerrades bewirkt man die Rotatiag
Verschiebung wird von den Kugeln (5) auf der Laufbahn d
l'icht und wirkt auf die konischen Seitenfl&chen der Sate
hinein in den Laufbahnen (10) wund (11) bewegen.
In dieser Weise, beim Verstellen der Position der Kont a
tellitentr2ger und somit der Ausgangswell e besti mmt.
Die Bezeichnung der Teile, wie im Betriebsprinzip beschr
Vor sicht !
Die Geschwindigkeit Verstellung darf nie bei stehendem V
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N. BBl i ck von bt or L¢efter t e

B3-B5
o5
Bauf or men
Zwei Herstellungen sind fg¢gr alle Gr°Cen und Bauformen vo
TMVRS
Verstellgetriebe mit Elektromotor
TFVS
Verstellgetriebe, vorbereB5%. fé¢r Elektromotor Anbau | EC
Wenn in der Bestellung nichts anderes angegeben wird, S
schmontage f¢r die Verbindung zu einem Schneckengetriebe
Steuerradposition
Sx (St ang Dx (Option)
Linkssei Rechtsseite

rhanc
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Betriebsfaktoren, Gewi cht e, ¥ |

F¢r den Servicef a-btisrs LRIM.i @egi IBteteiireb8 mit gleichformiger Las
und Umgebungstemperaturen zwischen 15A und 35 AC.

a8l tnis zwischen dem maxi mal en,;uMus gdaensg sarr ferhamptmem |t D rdets

e

stimmt den Ausnutzungsfaktor der Gruppe, der gl «

Das Verh
Anwendung,) M
mus s .

F¢er max. Umgebungstemperatur ¢ber 40A C oder unVMerrk @UAf tC,| fr oac
F¢r andere Betriebsbedingungen m¢gssen die folgenden Faktioren

Betriebsfaktor SF

Bel asTwmg Schaltungen pfro Stunde
|l eichm2Cvagrei abelmit St
Stundeln? Anzahl Sk
Sh Sh Sh SF =,xSFF
< 8 0.8 1.0 1.5 6 1.0
8-16 1.0 1.3 1.8 60 1.2
24 1.4 1.6 2.0 120 1. 4

Gewichte (kg), ¥I (Liter)
V'S kg I (B5)I1 (V1) (V3)
063 3.4 0.13 0.3 0.2
071 4.7 0.15 0. 4 0.25
080 7.8 0.33 0.8 0. 45
090 31 0.8 1.4 1.0
100 55 1.2 2.1 1.2
112 57 1.2 2.1 1.2

Empfehl en Schmiermittel

AGI P B P CASTROCHEVRO ESSO FI NA | P MOBI L| SHELL
ATF Autran TQ ATF ATF ATF Dexroin ATF Donax
Dexr ojn Dx Dexr o Delxr ojn Dexr ojn Dexron Fl ui df 200 Red TG

ATFAut omatic Transmission Fluid

-6 -
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Mot or AbtriebsdreAkahi ebsdr ehn®eneinccht Gewi cht
Typ | EEEi ngang [ Up M] [ Nm] MV S FVS
[ kW] : o . <
min 6 max min 6 max [ kgl [ kgl
0.18 3 8 1.5 7.7 3.4
MVSO063 63 B5 170 & 880
0.25 3 0 2 9.2 3.4
0.37 6 0 3 10. 9 4.7
MVSO071 71 B5 190 8 1000
0.55 6 0 4.5 13. 2 4 .7
0.75 MVS080 80 B5 190 8 1000 12 &6 6 17.6 7.8
1.1 18 6 9 43 31
MVS090 93 B5 190 8 1000
1.5 24 6 12 44.5 31
2.2 36 6 18 74 55
MVS100 100 B5 190 8 1000
3.0 48 0 24 76 55
4.0 MVS112 100 B5 190 8 1000 64 8 32 8 4 57

4-Pol en Motoleistungen
unverbindliche Abmessungen u. Gewichte

-7-
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Abmessungen

G X VR1 VR
B G3 veC
‘—‘ -
; (Y
b >
L
>
———— >
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N JE— [ +
al = E See———rt > o
I
L !
D1
T K E 1
V'S 063 071 080 090 100 112
B 23 30 40 50 60 60
D( n7 11 14 19 24 28 28
D, M6 M8 M8
50 40 58
G 111.5 108 143.5 174 222 222
Gs 6 4 71.5 87.5 106. 5 131 131
H 70 80 100 111 136 136
| 72 90 98 230 265 265
K 46 51.5 6 2
M 115 130 165 165 215 215
M. 60 77 84
N 95 110 130 130 180 180
o 9 9 11 11 15 15
P 140 160 200 200 250 250
T 3.5 3.5 3.5 3.5 4 4
VC 75 75 82.5 108. 5 131 131
VF 113 125 142 148 181 181
VL 78 91 107 127 158 158
VR 113 113 120 140 150 150
VR 113 113 120 140 150 150
V'S 70 70 85 85 120 120
b 4 5 6 8 8 8
f M5 M6 M6 M8 M1 0 M1 0
t 12.5 16 21.5 27 33 33
X-und-A¥messungen nach Motor marke

unverbindliche

Abmessungen

u.

Gewi cht e

-8-
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Ab me s su

jE
0
g: —
T ]‘%
N
A
A
r#.
O ©
m
(]
O O
V'S 063 071 080
A 120 125 150
B 145 149 190
C 105 104 125
Cc1 50 40 58
D 110 120 160
D1 60 77 84
E 9 9 11
E1 (4X) M6 M8 M8
H 80 93 113
unverbindliche Abmessungen u. Gewichte
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01 Ausgangswel |l e
02 Steuernocken

03 Kugel tra&agerring

04 Steuergeh?use

05 Mobil auCennocken
06 FestauCennocken
07 Pl anetenscheibe
08 Festinnennocken
09 Tell erfeder

10 Mobilinnennocken

11 Schiebebuchse
12 Pl anetentr2ger
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